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DESCRIPCIÓN GENERAL DE LA PLANTA DE TRATAMIENTO DE RESIDUOS INDUSTRIALES LÍQUIDOS EEC HS BIO-TEC

Los sistemas de las plantas de tratamiento de Riles ECC Industrial se basan en la tecnología de biodegradación y sedimentación de alta velocidad EEC High-Speed Bio-Tec, que es única debido a su tamaño y performance con respecto a eficiencia volumétrica.  
Estas tecnologías se combinan con un montaje deslizante prefabricado y un sistema de estanques estandarizados de longitud variable, adecuado para el transporte internacional en contenedores ISO.
El sistema de montaje deslizante prefabricado es diseñado para locación interior con ventilación.  La maquinaria se coloca descubierta.  Las unidades también pueden ser colocadas en locaciones exteriores bajo un reparo con ventilación natural.  Estas unidades son transportadas en contenedores ISO y son fabricadas en longitudes de 9 a 40 pies. 
Los sistemas contenerizados son fabricados como contenedores ISO diseñados para locaciones exteriores, desprotegidas, con toda la maquinaria bien cubierta dentro de las puertas del contenedor.  Son fabricadas en longitudes de 20, 30 y 40 pies y son transportadas tal cual.  Una vez instaladas, las esquinas del container son utilizadas para fijar las unidades a la fundación.  Consecuentemente, pueden fácilmente ser trasladadas a nuevas locaciones o o desmobilizadas.

Los sistemas EEC ISO HS Bio Tec vienen como sistemas completos con uno o dos bio-reactores y un estanque de clarificación.   Son más apropiadas para cargas orgánicas medias y requerimientos de efluente estrictos, para descarga directa al medioambiente.    Cualquier combinación de carga hidráulica y orgánica y pueden ser acomodadas utilizando múltiples plantas contenerizadas con contenedores estándar en paralelo o contenedores adaptados en serie. 




1. CRITERIO DIMENSIONAL   
Cualquier planta de tratamiento debe ser basada en mediciones reales del caudal a ser tratado con respecto a carga hidráulica y orgánica.   El parámetro crítico es caudal medio diario, flujo máximo y BOD5 y SST del afluente/efluente. 
Para aplicaciones comunes tales como papel y pulpa, lácteos y otras aplicaciones en la industria de procesamiento de alimentos, existe suficiente experiencia a mano para diseñar un sistema y garantizar el efluente, basado en tal información.

Diseños para nuevas aplicaciones deben ser basadas en un análisis completo del agua residual y seguidos por un programa de pruebas para verificar el diseño y garantizar el efluente.  Tales pruebas pueden comprender desde pruebas de laboratorio de bio-degradabilidad hasta pruebas piloto en situ. 







2. CAPACIDADES – ver nota abajo   
El sistema ISO de 3 compartimentos tiene las siguientes capacidades nominales para un afluente de DBO 1000 ppm, SST 500 ppm y 95% de eficiencia de limpieza en términos de DBO:
	  MODELOS 
	
	20ISO3
	30ISO3
	40ISO3

	  Caudal 
	M3 / día
	80 d
	160
	260

	  Carga DBO 
	Kg / día
	80
	120
	160


El sistema ISO de 2 compartimentos tiene las siguientes capacidades nominales para un afluente de DBO 1000 ppm, SST 500 ppm y 80% de eficiencia de limpieza en términos de DBO:
	  MODELOS 
	
	20ISO2
	30ISO2
	40ISO2

	  Caudal 
	M3 / día
	120
	180
	240

	  Carga DBO 
	Kg / día
	120
	180
	240


NOTA: Arriba son solo ejemplos de manejo de carga de DBO.  En la mayoría de los casos los bio-sistemas EEC ISO son adaptados para manejar cargas exactas.  Los Bio.ingenieros de EEC calculan cuidadosamente las cargas de DBO y, una vez calculadas, los sistemas son diseñados para cumplir y manejar los requerimientos exactos de afluente / efluente.

3. SISTEMA DE ECUALIZACIÓN Y RETENCIÓN
Se asume que el sistema de ductos de aguas residuales termina en un sistema de ecualización y almacenamiento de tres cámaras combinadas (pre-sedimentación, alimentación y lodo) proveído por el cliente.  La capacidad de la cámara de pre-sedimentación debe ser suficiente para nivelar los flujos máximos diarios y contener suficiente agua para la preservación de la bio-cultura durante los fines de semana.  La capacidad de almacenamiento del sistema debe ser de al menos 24 horas, dependiendo del perfil del caudal semanal.  Aplicaciones de lácteos deben tener un sistema de estanque de almacenamiento aireado para evitar que condiciones anaerobias generen malos olores.  

4. SISTEMA DE TRATAMIENTO BIOLÓGICO
La planta de tratamiento succionará de la cámara de bombeo del estanque con su propia bomba de alimentación.  La bomba es controlada por nivel y tiene una capacidad de 1 – 2 veces el caudal diario promedio.  Por tanto, la planta tiene un modo intermitente de trabajo en términos de flujo hidráulico, mientras que el soplador de aire que abastece al bioreactor funciona continuamente.  

El reactor de biodegradación viene en una o dos etapas dependiendo de la eficacia de limpieza requerida.  Plantas con un mayor nivel de eficiencia que 80-85% en la limpieza, requieren un sistema de dos etapas.  Los bioreactores estan  degradando la materia orgánica disuelta por oxidación a dióxido de carbono, que escapa al aire, y a biomasa que actúa como lodo activado.  El medio transportador de bio-película, libremente suspendido dentro del reactor, esta proveyendo una superficie grande y protegida de bio-película para las bacterias y simultáneamente acumula bio-lodo activo en su interior. Así, el sistema aprovecha ambos principios de biodegradación: el de película fija y el de lodos activos, ofreciendo una eficiencia volumétrica única.
El agua biodegradada esta fluyendo a una etapa de clarificación en la cual  los sólidos suspendidos sedimentan por gravedad.  El agua es dirigida a través de un pozo de roce a un sistema de placas de asentamiento que provee la clarificación final del efluente.  Para sistemas con una alta eficiencia de limpieza, la sedimentación puede ser mejorada a través de la adición de polímeros. 
  
5. SISTEMA DE SEPARACION DE LODO

La bomba de lodos es activada cada vez que la bomba de alimentación se detiene, succionando del fondo del clarificador.   La bomba descarga a través de un hidrociclón con rebalse de vuelta al bioreactor, mientras que el flujo concentrado inferior es descargado a la cámara de lodo.  Cuando sea necesario, el lodo es vaciado por un camión aspirador para su disposición externa.  
6. ESPECIFICACIONES DEL EQUIPO
El sistema básico viene con el siguiente equipamiento estándar:

· Estanque de acero templado que consiste de una estructura de secciones cuadradas vacías y, costados y particiones verticales reforzadas.  El estanque es cubierto internamente con alquitrán epóxico y pintado por fuera en blanco con el nombre y logo de EEC en letras de un pie de altura en dos costados. 

· Un portador plástico libremente flotante de biopelícula en cada bioreactor.  67% de ratio de llenado como estándar, con 100 pies cuadrados de superficie de biofilm por pie cúbico de volumen del reactor.

· Un sistema de placas separadoras clarificador de placas inclinadas a 60° de PVC en el clarificador. Tres placas por cada pie de longitud del estanque, con un área proyectada de 5 pies cuadrados por pie cuadrado de superficie del estanque.
· Un soplador regenerativo ó sopladores lobe rotatorios según sea apropiado, filtro / silenciador en la entrada del soplador, amortiguador en la salida para regulación del flujo.  Cabezal en acero galvanizado y sistema de distribución de aire en PVC con discos difusores de aire de goma.  

· Dos succionadores abiertos de acero inoxidable, acoplados con sello de carbón/ceramico a bombas de proceso de centrifugado y viton elastomers.  Ductos de agua residual en acero galvanizado y/o PVC según se requiera.

· Dos bombas dosificadoras de químicos. Una multifuncional para control de espuma durante partida, suplidor de polimeros o nutrientes según se requiera, y una dedicada al control de pH.  Bombas adicionales a ser entregadas según sea requierido. 
· Un tablero/control eléctrico con botones de partida / parada y luces de funcionamiento.  Partida/detención automática de la bomba de proceso en nivel alto/bajo, indicación remota de pH y control automático de la dosificación del agente controlador de pH.   Indicación remota de OD con control manual del abastecimiento de aire.  Partida automática del soplador de repuesto si es solicitado este opcional. 
7. DATOS TÉCNICOS



	Equipos
	Especificaciones
	Unidad
	20’ISO3
	30’ISO3
	40’ISO3

	Estanque Contenedor 
	Largo total
	pulgadas
	238 1/2
	359 1/4
	480

	
	Ancho total
	pulgadas
	96
	96
	96

	
	Altura total
	pulgadas
	102
	102
	102

	Bio Medio
	Registrada
	m3
	12
	18
	24

	Medio Decantador
	Placas de 88 x 40 “
	Nos.
	12
	18
	24

	Soplador
	Capacidad nominal
	SCFM
	120
	180
	280

	
	Presión reversa
	En WG
	100
	100
	100

	
	Efecto motor
	HP
	6
	9
	12


	Equipos
	Especificaciones
	Unidad
	20’ISO3
	30’ISO3
	40’ISO3

	Bombas Centrifugas
	Capacidad nominal
	GPM
	30
	45
	60

	
	Presión reversa
	 psi
	9
	9
	9

	
	Revoluciones 
	RPM
	3500
	3500
	3500

	
	Efecto motor
	HP
	0,5
	0,75
	1

	Hidrociclón
	Capacidad nominal
	Tamaño
	20
	30
	45

	
	Caída de presión
	 psi
	11
	11
	11

	Bomba dosificadora
	Capacidad nominal
	GPH
	5
	5
	5

	
	Presión reversa
	 Psi
	60
	60
	60

	
	Efecto motor
	HP
	0,2
	0,2
	0,2

	Sistema Eléctrico
	Efecto instalado
	 kW
	6
	9
	12

	Peso Transporte
	Peso seco
	 kg
	4400
	6200
	8000

	Peso en Operación
	Lleno de agua
	 kg
	36200
	50800
	65400


Modelos mayores disponibles a pedido.  Visite el sitio web de la DAS ó EEC para mayor información sobre distintos sistemas y soluciones para sus necesidades específicas.

*****************************************************************************************

	[image: image3.jpg]




	                     585 South State College Bulv.

                     Anaheim, CA 926680

                     USA

	

	
E-Mail eec@eecusa.com


www.eecusa.com
El equipo de Investigación y Desarrollo de EEC esta continuamente actualizando nuestra tecnología y especificaciones


Representantes para Chile:
Dynamic Aqua Science (Chile) Limitada
Av. Apoquindo 3960, Of. 202, 
Las Condes, Santiago

Tel: (56-2) 2469921; Fax: (56-2) 2469922
Email: das@daschile.cl  


Características





Medio transportador de biomasa,


autolimpiante y que no se obstruye,


con 20 años de garantía





10 veces la carga


en menos de 1/5 del tiempo


de retención





Fácil de  


trasladar e instalar 





El agua puede ser 


utilizada para riegoirrigación





Completamente automática


y fácil de operar





Producción y 


Servicio global
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Plantas de tratamiento biológico “Bio Tec de Alta Velocidad” Aplicaciones Industriales..


Ventajas: extremadamente compactas y eficientes comparadas con sistemas convencionales, libre de obstrucciones, maneja exceso de cargas, listas para ser operadas, completamente automáticas,  montaje deslizante, y central de control frontal.   Para “Descripción General” favor ver abajo ó en nuestro sitio web: www.daschile.cl ó www.eecusa.com � HYPERLINK http://www.dasbrasil.com.br ��www.dasbrasil.com.br� ó � HYPERLINK http://www.eecusa.com ��www.eecusa.com�
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Requiere de agua fresca.  EEC fabrica Plantas RO y UF de Agua Potable de Calidad
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